.‘UNIVERSIDAD @FABLAB
'esan Rdesan

Impresion 3D nivel Il (con Tecnologia FDM)

Duracion 11 sesiones / 33 horasacadémicas

Inversion S/.1,800.00 (incluye materiales) Se aplican descuentos institucionales

- 10% Descuento Graduados, Egresados, Estudiantes Posgrado de ESAN y del Fab
Lab ESAN

- 15% Descuento Trabajadores, Practicantes yProfesores de ESAN y del Fab Lab
ESAN

- 20% Descuento Estudiante pregrado ESAN, Profesional Investigador Asociado,
Donante FAB LAB ESAN e _Inscripcidn anticipada de los primeros 10 inscritos.

Inicio Sébado 8 de febrero 2020

Fechas 8, 10,11, 12, 13, 14, 15, 17,18, 19 y 21 de febrero

Horario Lunes aviernes de 7:00pm — 10:00 pm y Sabados de 10:00am a 1:00 pm

Inscripciones e-mail: fablab_esan@esan.edu.pe | teléfono: 3177200 anexo 44888
Objetivo

Al finalizar el curso el estudiante sera capaz de utilizar una impresora 3D con tecnologia FDM de
forma adecuada reconociendo las capacidades y limitaciones de la impresora a la cual tengan
acceso. Estando en posibilidad de lograr los mejores resultados de fabricacién de acuerdo a los
objetivos del proyecto. Para tal fin, durante el curso, el estudiante adquiere de forma practica la
habilidad para

- Escoger la Impresora 3D méas adecuada para sus aplicaciones

- Escoger el material mas adecuado para sus proyectos

- Preparar sus modelos 3D de la manera més adecuada antes de imprimirlos

- Escoger los mejores parametros de impresiéon que le aseguren un adecuado trabajo

- Escoger el mejor proceso de acabado para sus modelos impresos

Perfil del participante:

Dirigido al publico en general con conocimientos basicos de la tecnologia de Impresion 3D FDM
(Modelado por Deposicion Fundida) y que quieran profundizar en el tema.

Programacioén:

SESION 1
Objetivos:
- Escoger una impresora 3D adecuada segun la aplicacion
- Escoger el mejor filamento segun la aplicacién
- Conocer los procedimientos de mantenimiento de una impresora 3D

Temario:

e ¢Cbmo elegir una Impresora 3D?
o Tipos de Impresoras 3D
o ¢Comprar o ensamblar?
o Prowveedores
o Comunidades

e Materiales
o Tipos de Filamentos

e Mantenimiento de una Impresora 3D
o Procedimientos
o Herramientas

Alonso de Molina 1652, Monterrico Chico, Surco |P.O. Box 1846, Limal00 |Perd
Phone: [511] 317-7200 Anexo 4876 |http:/fablab.esan.edu.pe/


http://fablab.esan.edu.pe/
mailto:fablab_esan@esan.edu.pe

\ UNIVERSIDAD GFABLAB
'esan Rdesan

SESION 2

Objetivos:
- Disefiar modelos 3D teniendo en cuenta las consideraciones para impresion 3D

Temario:
e Consideraciones de disefio
e Practicas usando software de modelado 3D

SESION 3
e Sesion practica de “Consideraciones de Disefio”

Actividades:
e Ejercicios practicos (Disefio e Impresién 3D)
e lera Préctica Calificada

SESION 4
Objetivos:
- Comparar los diferentes programas de impresién 3D
- Escoger los parametros adecuados para configurar una impresion 3D
- Realizar la calibracion de la plataforma de una impresora 3D
- Realizar el diagnéstico de la calidad de una impresora 3D
Temario:
e Software

o Host
o Laminado (Slicer)
o Parametros avanzados
e Calibracion
o Plataforma
o Testeo de la calidad
e Practicas de configuracion de modelos 3D.

SESION 5
e Sesion practica de “Uso del software de impresién 3D”

Actividades:
e Ejercicios practicos (Configuracién de objetos 3D para su impresion 3D)
e 2da Practica Calificada

SESION 6
Objetivos:
- Realizar la mejora de un modelo 3D previo a ser impreso

Temario:
e Pre-Proceso
o Correccion de Errores
Corte de modelos 3D
Ahuecar un modelo 3D
Alisado de superficies
Redimensionamiento
o Soportes personalizados
e Précticas de Pre-proceso de modelos 3D.

O O O O

SESION 7
e Sesion practica de “Pre-proceso de modelos 3D”

Actividades:
e Ejercicios Practicos (Pre-Proceso de objetos 3D)
e 3ra Practica Calificada
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SESION 8
Objetivos:
- Reconocer los errores tipicos en la Impresion 3D
- Resolwer los errores tipicos

Temario:
e Reconocimiento de errores y como solucionarlos

SESION 9
Objetivos:
- Realizar la mejora de los acabados de un modelo 3D impreso con tecnologia FDM
Temario:
e Post-Proceso
o Lijado
o Pintado
o Suavizado
o Otros

e Practicas de Post-proceso de objetos impresos en 3D.

SESION 10
e Sesion practica de “Post-proceso de modelos impresos”

Actividades:
e Ejercicios practicos (Post-proceso de objetos impresos en 3D)
e 4ta Practica Calificada

SESION 11
e Examen Final (Teédrico) (Practico)

Evaluacion:

ET: Examen Teérico, P1: Practica 1, P2: Practica 2, P3: Practica 3, P4: Practica 4, PP: Promedio
de Préacticas, PF: Promedio Final.

P1: Consideraciones de disefio — Se evaluara los criterios aplicados a los modelos 3D entregados.
P2: Software — Se evaluara la configuracion para su impresién 3D de los archivos entregados.

P3: Pre-proceso de modelos 3D. Se evaluara el trabajo sobre los modelos 3D entregados.

P4: Post-proceso de objetos impresos en 3D. Se evaluara el acabado de las piezas entregadas.

PP =(P1+ P2 +P3 + P4)/4
PF = (ET + PP)/2

El PF debe ser mayor o igual a 14 y debe tener como minimo 80% de asistencia para optar por el
certificado.

Facilitador:

Valerio Araoz, Jorge

Estudios de maestria en Ingenieria Mecatronica en la Pontificia Universidad Catdlica del Per(y
Automatica e Instrumentacién en la Universidad Nacional de Ingenieria. Ingeniero Electrénico de la
Universidad Nacional del Callao. Diploma en Fabricaciéon Digital en Fab Academy Fab Foundation
del Center for Bits and Atoms del MIT. Miembro del Instituto de Ingenieros Electricistas y

Electronicos (IEEE). Miembro de la Sociedad de Robética y Automatizacion (RAS) del IEEE.
Emprendedor y Maker.
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